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Laminowanie szkla jest celowym dzialaniem majgcym za zadanie
stworzenie szkfa bezpiecznego poprzez wzmocnienie jego struktury.

Stosowanym przez nas rozwigzaniem jest
laminowanie za pomocg folii EVA. Zaletami tej folii
sg m.in. doskonata przejrzystosc i trwatos¢,
ochrona przed promieniowaniem UV,
podwyzszona izolacyjnos¢ akustyczna, odpornos¢
na zmiany temperatury i wilgo¢. Dzieki tym
wiasciwosciom, moze by¢ ona stosowana
zarowno w konstrukcjach wewnetrznych i
zewnetrznych.

Polega na potgczeniu ze sobg co najmniej dwoch
tafli szkta za pomocg jednej lub wielu specjalnych
folii, umieszczonych pomiedzy nimi. Caty proces
odbywa sie w specjalistycznym piecu, ktory oprécz
wysokiej temperatury wytwarza takze proznie,
gwarantujgcg trwate przyleganie tafli do spajajgcej
folii i brak pecherzykoéw powietrza w laminacie.
Proces ten zapobiega fragmentac;ji rozbitej szyby na
elementy moggce by¢ zagrozeniem zycia oraz
zdrowia.
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W zaleznosci od zestawu, czyli liczby i gruboéci poszczegdlnych tafli szkta oraz folii EVA, uzyskuje sie
szkto laminowane o r6znych parametrach i roznym stopniu wytrzymatosci. Od szkiet klasycznych,
zabezpieczajgcych przed zranieniem, po bardziej trwate warianty ochronne i antywtamaniowe.

Oprocz cech szkta bezpiecznego waznym wyrdznikiem dla szkta laminowanego jest jego walor estetyczny.
W laminatach mozemy zastosowac¢ nieograniczong ilos¢ wzorow, grafik, a nawet folie z diodami LED,
badz tez folie interaktywng. Co wazne, w procesie laminowania mozna fgczy¢ ze sobg wiele rodzajow

szkiet, w tym takze lustra.

Maksymalny wymiar szkta: 3200 x 2200 mm
Zakres grubosci szkta: 3 - 19 mm
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